TDL Caudales y dimensiones
Cono hueco, dangulo de pulverizacion 70° hasta 75, anchos nominales 1/4” hasta 3/8” BSP, NPT 6 soldado a tope

Iﬁf:,f; LITROS POR HORA @BAR
BSP Tobera | Stplemenio  Orifico 15 35 50 70 90 100 120 150 175 200 275 350 BSP
NPT nimero | felino  [mm] | K bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar  bar bar NPT | [q]
TDL4-18 | SWL4 0457 |292 13 17,3 206 244 27,7 292 320 35,7 366 413 484 54,6
TDL4-20 | SWL4 0508 |3,10 12,0 18,3 219 259 29,4 31,0 340 38,0 410 438 514 58,0
TDL4-22 | SWL4 0559 |342 132 20,2 242 286 32,4 342 374 419 452 483 567 64,0 14 | 119
TDL4-24 | SWL4 0610 |3,92 15,2 23,2 277 328 37,2 392 429 48,0 51,9 554 650 733
. TDL4-27 | SWL4 0,686 |4,56 17,7 27,0 322 381 432 456 499 55,8 60,3 645 756 85,3
TDL1-22 | SWL1 0559 |501 19,4 29,7 355 419 476 50,1 549 61,4 66,3 709 831 93,8
TDL1-24 | SWL1 0610 |570 22,1 33,7 403 477 54,0 570 624 69,8 754 806 945 107
TDL1-27 | SWL1 0,686 | 6,61 25,6 39,1 467 553 62,7 66,1 724 80,9 874 935 110 124
3/8” TDL1-30 | SWL1 0,762 |7,52 29,1 445 532 629 713 752 824 92,1 995 106 125 141
TDL2-30 | SWL2 0,762 | 9,12 35,3 53,9 645 763 86,5 912 100 112 121 129 151 171
TDL2-33 | SWL2 0,838 |103 39,7 60,7 725 855 97,3 103 112 126 136 145 170 192 3/8" |107
TDL2-36 | SWL2 0914 | 114 44,1 67,4 806 953 108 114 125 140 151 161 189 213
TDL2-38 | SWL2 0,965 | 12,1 46,8 715 854 101 115 121 132 148 160 171 200 226
TDL2-40 | SWL2 1,02 | 132 51,2 78,2 935 111 125 132 145 162 175 187 219 247
TDL2-42 | SWL2 1,07 | 137 53,0 80,9 %7 114 130 137 150 167 181 193 227 256

Caudal (I/hr)=KOBAR

Materiales estandar: 1.4401 (316), Tungsten Carbide.




